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Z jakých materiálů?

pryž, mikroporézní pryž, silikon, teflon, 
PVC (novoplast), polyethylen, fíbr, papír, 
korek, filc, kůže, bezazbest, grafit, PUR 
pěny, materiály se samolepící vrstvou a 
další. (Materiál si lze dodat  vlastní).

V sílách a rozměrech?

stroj  č.1

! do 20 mm síly mat.: 3000 x 1500 mm 

stroj č. 2

! do 160 mm síly u pěnových materiálů:         
                      1500 x 1500 mm

V množství?

od 1 kusu

Jak si zajistit výrobu?

Zašlete nám objednávku a dodáte výkre- 
sovou dokumentaci ve formátu DXF, 
DWG, CDR v.11, PDF. Pokud nemáte 
možnost, zajistíme podklady k řezání na 
základě dodaného vzorku či podrobného 
nákresu.

Výrobu poptávejte na:

tesneninyvlt@iol.cz

info@tesneninyvlt.cz


