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Historie zelezarstvi na VlysoCine

1252

v souvislosti se zalozenim zdarského cisterciackeho klastera
prichazeji do kraje prvni prospektori, hledajici
nejprve stribrnou a pozdeji zeleznou rudu

1366
Polnitka u Zdaru, 1406 - Zdar nad Sazavou - prvni pisemné zaznamy
0 primeé vyrobe zeleza v hamrech s redukénimi pecemi

1614
zahajeni provozu prvni vysokeé pece s neprimym zplUsobem
vyroby zeleza v arealu zdarskeého klastera

1838

v Zelezarnach v Polnitce u Zdaru je zahajen provoz valcovny

na vyrobu zeleznicnich kolejnic. Komplex Ransko-polnicskych Zelezaren
patril v té dobe k nejvetsim v ceskych zemich

a dodaval hutnickeé a strojirenske zbozi do celé Evropy

1886

z ddvodu prechodu na vyrobu zeleza s vyuzitim
kamenného uhli a dlouhotrvajici krize doslo k ukoncéeni
a zaniku Zelezarské vyroby na Zdarsku

1951

zahajeni vyroby v novem metalurgicko-strojirenskem komplexu
Zdarskych strojiren a slévaren, dnesni akciove spolecnosti ZDAS

1992

transformace statniho podniku na akciovou spolenost ZDAS

vstup strategickeho partnera a majoritniho vlastnika,
slovenske firmy Zeleziarne Podbrezova, a.s.

2016

majitelem akciové spolecnosti ZDAS se stala
Cinska spolecnost CEFC Group (Europe) Company



Kdo jsme?

Strategicky partner

A

CEFC CHINA

ZDAS, a.s. je wznamnym dodavatelem kusovych do-
davek i automatizovanych souboru tvarecich stroju,
zarizeni pro zpracovani valcovanych vyrobku a vyrobkd
metalurgie do témer padesati zemi péti kontinentu.

ZDAS, a.s.

591 01 Zd'ar nad Sazavou
Ceska republika
www.zdas.cz

ICO 46347160
DIC CZ46347160

Zahajeni vyroby: 27. 8. 1951

Zalozeni akciové spole¢nosti: 30. 4. 1992
Podle § 172 Obchodniho zakoniku
§ 11 odst. 3 Zakona ¢. 92 /1991 Sb.

Akciova spolecnost ZDAS vznikla transformaci statniho
podniku ZDAS podle schvaleného privatizagniho
projektu ve smyslu § 172 zakona ¢. 513 /1991 Sb.
Obchodniho zakoniku jednorazovym zaloZzenim zakla-
datelem - Fondem narodniho majetku Ceské republiky
na zaklade zakladatelske listiny ze dne 28. 4. 1992.

Novym vlastnikem spoleénosti ZDAS, a. s., se dne
10. srpna 2016 stala spolecnost CEFC Group (Europe)
Company a. s. se sidlem v Praze. Soucasné s touto
transakci se stala spoleénost CEFC vlastnikem dce-
riné spolecnosti TS Plzen a. s. a ziskala majoritni podil
v némecké spole¢nosti ZDAS SGS GmbH. Strategii
nového vlastnika neni pouze zachovani rozsahu vy-

roby, podpora Spickove kvality nabizenych vyrobkd, stability a zameéstnanosti, ale i ziskavani dalSich novych pri-
lezitosti, a tim napomahani k dalSimu rozvoji a realizaci novych obchodnich prilezitosti na trzich, jak etablovanych,

tak novych.

Spoleénost CEFC China Energy Company Limited je nejvétsi soukromou spolecnosti v Sanghaiji a Sestou nejvétsi
privatni firmou v Ciné. Pati také mezi 500 nejvétsich spolecnosti svéta, prestizni zebritek Fortune Global 500
ji v roce 2016 zaradil na 229. misto. CEFC plsobi predevsim v aoblasti financi, energetiky a primyslu. Svoje
zastoupeni ma napriklad v USA, Velké Britanii, Kanade, Mexiku, Rusku, Spojenych arabskych emiratech,
Indonésii, Singapuru ¢i Jizni Koreji. Spolecnost globalne zameéstnava vice nez 21 tisic lidi.



ZDAS, a.s. je drzitelem mezinarodni certifikace Integrovaného
systému managementu rizeni, ktery zahrnuje:

- VWyzkum a vyvoj technologii a vyrobu odlitkd, vykovkd, ingott a mode-
lového zarizeni

- VWyzkum, wyvoj, vyrobu, montaz, uvadéni do provozu a servis zarizeni
valcoven, tvarecich stroju a nastroju a casti stroju dle specifikace
zakaznika

- Vlyrobu a distribuci energii a medii

- Svarovani se zohlednenim vyssich pozadavkd na jakost dle normy
EN I1SO 3834-2

Na certifikaci Integrovaného systému Fizeni navazuje certifikace vy-
robk( od pFednich svétowych certifikadnich spolecnosti. ZDAS, a.s. je
drzitelemm mnoha vyrobkovych certifikatd, které umoznuji vyrabét kon-

vy
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- vysoce kvalifikovany a stabilizovany vyrobni a technicky

personal

- mezinarodni certifikace v souladu s normami

EN ISO 9001:2008, EN ISO 14001:2004,

OHSAS 18001:2007

- kvalitni mezinarodni reference ve vSech vyrobnich

oborech

- uplathovani zasad a principu bezpecnosti ochrany

zdravi pfi praci a jejich zahrnuti do stavaijicich

Ci novych operaci

- seznam vyrobkovych certifikatl najde zajemce

aktualné na www.zdas.cz



\lyrobni program

Tvareci stroje Metalurgie

Lisovaci nastroje

Zarizeni pro zpracovani
valcovanych vyrobku

Sluzby

Vyroba zarizeni podle
dokumentace zakaznika




Integrované kovaci soubory tvori kovaci lis s hydraulickym po-
honem a jeden nebo dva kovaci manipulatory. Soubor muze byt
doplnén ingotovym vozem, otocnym stolem, naradovym manipu-
latorem a dalSim prislusenstvim.

Hydraulickeé kovaci lisy CKW jsou dolitazné lisy s vyhodou male
vysky nad podlahou haly. Jmenovita tvareci sila: 6 300-40 000 kN.

Hornotlaké kovaci lisy CKVX predstavuji novou koncepci zari-
zeni. Jejich vyhodou je tuhy ram vedeni. Jmenovita tvareci sila:
6 300-32 000 kN.

Hornotlaké kovaci lisy CKV predstavuji zarizeni do hal s mel-
kym zakladem. Lisy mohou kovat i s velkou excentricitou kovaci
sily. Jmenovita tvareci sila: 6 300-32 000 kN.

Kolejoveé kovaci manipulatory @KK slouzi k manipulaci s ohra-
tym vykovkem. Nosnast manipulatoru: 1,5-120 tun.

Kontejnerové niizky CNS 400 K, CNS 320 K jsou vhodné
pro strihani velkoobjemového a tycoveho odpadu na mistech jeho
hromadného vyskytu. Maximalni strizna sila: 4 000 kN.

Hydraulické nizky na srot CNS 730 jsou konstruovany jako
semimobilni, takze je Ize snadno prevazet do mist vyskytu srotu.
Jmenovita strizna sila: 7 300 kN.

Stacionarni hydraulické nizky na srot CNS jsou urceny
pro strihani tézkého neskladného nebo amortizacniho Srotu.
Jsou vybaveny technologii lisovani pred strihem, kyvnymi lisova-
cimi stenami a moznosti jak strihani, tak také paketovani. Jme-
novita strizna sila: 8 000-16 000 kN.

Paketovaci lisy CPS jsou urceny pro ekonomické zpracovani
odstrizkl z lisoven. Jmenovita lisovni sila: 1 600-10 000 kN.

Paketovaci lisy CPB jsou urceny pro zpracovani lehkého srotu.
Jmenovita tvareci sila: 1 000-4 000 kN.

Lisy HDP 2000 jsou urceny pro zhuthovani sudd s kontamino-
vanym odpadem. Jmenovita tvareci sila 2 000 kN.

Hydraulické lisy CYA, CYAB jsou urceny pro vyrobu dil
pro automobilovy prumysl, jsou prizpisobeny pro praci za tepla.
Jmenovita tvareci sila: 4 000-18 000 kN.

Hydraulické rovnaci lisy CDN, CDT, RL jsou urceny k rovnani
hrideli, plechd, svarencu, odlitkdl a vykovkd. Jmenovita tvareci sila:
4 000-10 000 KkN.

Hydraulicke lisy CTH, CTC predstavuiji univerzalni fadu zarizeni
pro bézné operace objemoveho i plosSného tvareni. Jmenovita
tvareci sila: 2 500-10 000 kN.

Izostatické lisy CJZ, CYX urcené k lisovani kovovych i nekovo-
vych materiald vSestrannym tlakem, pripadné ke konzervaci po-
travin. Jmenovity pracovni pretlak: 100-600 MPa.

Lisy na montaz a demontaz zelezniénich soukoli s oznacenim
CDR a CDRA jsou urceny k sestavovani a demontazi Zzeleznicnich
soukoli. Jmenovita tvareci sila: 5 000 kN.

Vretenove lisy LVE jsou urceny pro zapustkove kovani a lisarske
operace. Jmenovita tvareci sila: 1 600-25 000 kN.

Klikové jednobodové lisy LKJA jsou urceny pro lisarskeé a ko-
varskeé prace. Jmenovita tvareci sila: 2 500-10 000 kN.

Klikové jednobodové lisy LKJP maji Sirokou moznost vyuziti
pro tvareni za studena i za tepla. Jmenovita tvareci sila: 4 000 kN.

Klikové dvoubodové lisy LKDA jsou urceny pro vetsinu lisar-
skych operaci. Jmenovita tvareci sila: 3 150-8 000 kN.

Klikové dvoubodové lisy LKDK s kioubovym mechanismem jsou
urceny pro karosarske a lisarské prace. Jmenovita tvareci sila:
3 150-8 000 kN.

Klikové dvoubodové lisy LKDR s ménitelnou velikosti zdvihu
pro lisovani postupovymi nastraji. Jmenovita tvareci sila: 2 000 -
-5 000 kN.



Integrované kovaci soubory

ZDAS, a.s. ve spolupraci se svoji dcefinnou spolesnosti TS Plzen, a.s. nabizi a do-
dava celé spektrum kovacich list v provedeni: dvousloupove, ctyrsloupove, do-
ldtazné, hornotlaké, a to v rozsahu 6 300-150 000 kN. Ke vSem velikostem
list nabizime kovaci manipulatory, a to do nosnosti az 120 tun. Samozirejmosti
je take dodavka vSech dalSich pomocnych zarizeni a integrace celeho souboru.

Rozdéleni hydraulickych kovacich list

DOLUTAZNE

Kovaci soubory noveé generace

Kovaci lis CKV 1250 /1600 je hornotlaké ¢tyrsloupove
konstrukce, s maximalni jmenovitou silou 12,5 MN, zesi-
lenou pro pechovani na 16 MN. Lis je vybaven komplet-
nim souborem pomocnych zarizeni, ktera predstavuji
napr posuvny stul, zasobnik a presouvani nastroju a upi-
nani jednotlivych prvkd primo do stroje. Velka vzdalenost
hornich a spodnich vedeni pohyblivé traverzy zarucuje
nizké reakce sil ve vedenich pri excentrickém zatizeni lisu.
Soubor je doplnén kolejovym manipulatorem QKK 8,
ktery je navrzen na zakladé vyvoje a vyzkumu nove kon-
cepce. Jeji vwwhodou je niz&i hmotnost a mensi rozmery
celého zarizeni a naproti tomu pak vyssi rychlost
a snazsi udrzba. Prototyp souboru je umisten ve vlastni
kovarné ZDAS, a.s. a diky tomu je moZné ovérit prak-
tické zkusenosti a realizovat dalSi vyvoj.
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Integrované kovaci soubory do celeho sveta

Ve wrobnim programu akciové spoleénosti ZDAS
tvori integrovaneé kovaci soubory jednu ze zakladnich
skupin dodavanych vyrobkd v oboru tvarecich stroju.
Integrace kovacich soubort zajistuje ekonomickou vy-
robu v presnych tolerancich, zkraceni operacnich
a pomocnych casu optimalizuje cely vyrobni proces,
veskeré pohyby souboru jsou snimany linearnimi bez-
kontaktnimi snimaci a systém programoveho kovani
umoznuje vyrobu v malych sériich.

Na zakladé dlouholetych zkuSenosti a Uspésnych re-
ferenci z dodavek pro zakazniky v Nemecku, Japon-
sku, Anglii a v dalSich zemich, uvedla v cervenci roku
2008 firma ZDAS do provozu integrovany kovaci sou-
bor s lisem CKW 4000 ve firmée Bharat Forge Limi-
ted v indické Pune.

Podle pozadavkd zakaznika bylo zarizeni dodano s ko-
lejovym manipulatorem QKK 35, ingotovym vozem
QHK 50 a otocnym kovacim stolem QWK 40. Cely
soubor byl doplnén elektrickym zafizenim a integro-
van s Fidicim systémem. Firma ZDAS zvladla monta?
u zakaznika za necely pulrok a po prejimce a nasled-
ném oziveni probeéhly provozni zkousky, ktere splnily
vSechna ocekavani ve smluvnich parametrech. Zari-
zeni je urceno pro vyrobu narocnych vykovkd v ruénim
i poloautomatickém rezimu.
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Kleste kovarskeho manipulatoru,
které uzvednou 100 tun

Kovaci manipulatory ZDAS slouzi k manipulaci s vy-
kovkem v pracovnim prostoru kovaciho lisu. Zakladni
radu tvori kolejové manipulatory QKK a s jejich po-
moci je mozno provadeét slozité vyrobni operace vol-
neho kovani, stejné tak, jako kovani v malych sériich.

Vlastni manipulator je plné integrovan s lisem a dal-
Simi zarizenimi, takze operator v ridici kabiné je scho-
pen z jednoho mista ovladat vSechny stroje a realizovat
narocne vykovky v zadanych parametrech.

Kazdy manipulator je vybaven radou Cidel, ktera sle-
duji jeho hlavni pohyby, tj. pojezd, otaceni klesti a ver-
tikalni pohyb klesti. Udaje z t&chto Sidel vyuziva Fidici
systém a lze je vyuzit také v automatickém rezimu
prace.

Pokud soubor vwyuziva dva propojené protichidné ma-
nipulatory, |ze realizovat vyrobu dlouhych vykovkd, a to
I za pozadavku, kdy je nutno ovladat pohyby manipula-
toru tak, aby ve vykovku bylo v kazdém okamziku po-
trebné podélné tahove napéti.

Pro &inského zakaznika byl firmou ZDAS navrzen
a dodan manipulator QKK 100 urceny pro vyrobu na-
rocnych dild velkych lodnich motoru. Klesté tohoto
manipuladtoru dokazi pracovat s ingotem o hmotnosti
100 tun, ze kterého je nasledné kovan vyrobek.




Nabidka zarizeni ZDAS pro paketovani

a strihani

vyrobeno ks
amortizacni a zpracovatelsky paketovaci lisy CPB 100, 200 105
kovovy odpad
kovovy odpad z lisoven paketovaci lisy CPS 160, 320 21
Paketovani o ’
Eggrt,'zadc:: 22;223;?;6'8'“’ paketovac lisy CPS 630, 1000, 1250 164
vy ocpad, pr paketovaci lisy CPB 400, 630, 1000 256
pro podniky na Gpravu odpadu
lehky objemny odpad paketovaci lis CPM 140 - mobilni 3
lehky objemny odpad nazky CNS 630-S 2
kontejnerove nizky CNS 400 K 180
StFhANT lehky objemny a tycovy odpad kontejnerove ndzky CNS 320 K 22
trinani nazky CNS 730 5
T S e e ntizky CNS 800-100-CV2, 1100-100-CV2, 1600-100-CV2 6
y objlemny odp nazky CNS 800, 1250, 2000 95
strihani - prevazné tycowy material |\ oo o stfihaci lis GPNM 400 - mobilni 1
paketovani - lehky objemny odpad
Stiihani
a paketovani o o )
paketovani a strihani neskladnéno |y o\ o stihaci lis CPN 400, CPN 630 39
rozmerneho odpadu
Srovnani mérnych hmotnosti ocelového odpadu pred a po uprave
PAKETOVANI
STRIHANI
cPS CPB
Neupraveny odpad .
120 + 350
(kg,/m?)
Upraveny odpad ) ) )
. 2000 + 3 500 2 000 + 3 000 530 + 780
(kg,/m?)
Zvyseni merné hmotnost a7 29 krat a7 25 krat a7 6,5 krét
(po Uprave)




Premistitelné nuazky

Premistitelné - kontejnerové nlzky jsou vyrabény
ve dvou velikostech, CNS 400 K a CNS 320 K, ktere
se lisi velikosti maximalni strizné sily a celkovou hmot-
nosti nGzek. Zakladem zarizeni je zesilené dno kon-
tejneru, ktere slouzi jako pracovni plocha, po niz se
horizontalné pohybuji nozové sane i zpracovavany
srot. Zasadni vyhodou je wyuziti gravitacni sily
pro pohyb Srotu do prostoru pridrzovace, a take sku-
tecnost, ze horizontalni pohyb nozovych sani neustale
odbavuije jiz zpracovany kovovy odpad. Dalkové ovla-
dani nGzek a provoz s nepretrzitym vkladanim mate-
rialu jsou hlavnimi ddvody vysokeho hodinového
vykonu az 12 tun Srotu za hodinu. Semimaobilni ntzky
CNS 730 vznikly jako reakce na pozadavky na zvet-
Seni strizne sily a upravu velikosti pracovniho pro-
storu. Zatimco nuUzky mensich typorozmerd se
prepravuji jako kontejnery, semimobilni ndzky jsou
pro nakladku vybaveny ¢tyrmi vyklopnymi hydraulic-

Kontejnerové ntizky CNS 400 K

Technologicky postup strihani

kymi opérami, které umoznuji najeti a vyjeti podval-
niku.

Vedle pohonu dieselovym motorem je mozno vSechny
typy dodat take s pohonem elektrickym.
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Semimobilni ntzky CNS 730




Hydraulické nuzky do kazdeho pocasi
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Dodavka lisu CPS 320 do automobilky
VW Wolfsburg a Hannover

V posledni dobé dodal ZDAS t#i ucelend, piné automa-
tizovana pracoviste paketovacich list CPS 320 na na-
rocny trh predniho evropského vyrobce automobild
VOLKSWAGEN. Dve pracovisté do VW Wolfsburg
a jedno do VW Hannover.

Plechovy odpad z lisoven je soustavou ¢lankovych do-
pravnikd smerovan k paketovacimu lisu do preklop-

ného skluzu. Z neho odpad klouze do nasypky davko-
vaciho zarizeni s vahou. Davka odpadu je presne zva-
Zena, aby byla dodrzena predepsana tolerance delky
paketl. Odpad je poté postupne slisovan ve trech ne-
zavislych operacich do tvaru kvadru (paketu) a vysunut
ven na vybeéh paketl. Posledni operace (dolis] je vyba-
vena linearnim snimacem délky.

Technické parametry CPS 320 (VW Hannover)
Zpracovavany material ocelovy plechovy odpad

max. tl. 6 mm

Pevnost materialu R, max. 450 MPa

Cyklus (paket 200 kg] 31 s /paket

Rozmery zavazeci komory ([d xS xv) 2 000 x 1 400 x 1 250 mm
Rozmery paketu (S x v x d) 400 x 400 x 400-800 mm

Zhutnéeni 35-46 %

Hmotnost paketu 200-400 kg

Vykon 116 paketl /hod.

Prikon celkem 225 kVA

Ridici systém SIMATIC S7-300 (Siemens)
Mazani lisu olej + tuk

Uspésné lisy bezpecnostnich vyztuh

karosérii

ZDAS, a.s. je prednim vyrobcem hydraulickych strojt
a zarizeni a diky dlouholetym zkuSenostem realizuje
radu list s hydraulickym pohonem. Lis pod oznacenim
CYAB je urcen pro lisovani bezpecnostnich vyztuh ka-
roserii automobilt, popripadeé pro jiné lisarske prace
dle technologickych moznosti zarizeni. Lisovani pro-
biha za tepla s tim, ze vysokych bezpecnostnich koefi-
cientd konkrétnich dili je dosahovano ochlazenim
a zakalenim primo v nastroji. Lis je svislé svarovaneé
konstrukce. V horni ¢asti stojanu jsou umistény 4 di-
ferencialni pracovni valce a lisovaci beran je veden
v osmibokém vedeni. Hydraulicky pohon je umistén
na plosine lisu. Lis je umistovan do automatickych vy-
robnich linek s maximalni moznou mirou mechani-
zace a automatizace vyrobnich procesu.




Lisy na Upravu zeleznicnich soukoli

Hydraulicky lis CDRA je urcen k sestavovani zeleznic-
nich dvojkoali, na lisovani za studena, bez vodicich pouz-
der, s otacenim napravy. Zarizeni umoznuje nalisovani
i soucasti mezi koly. Kromeé nalisovani umoznuje zari-
zeni slisovani a kontrolu nalisovanych spoju. Lis je ho-
rizontalni, sloupove konstrukce. Lisovni valec, umistény
v pevne traverze, pusobi zvolenou silou pres lisovane

dily oproti opérné traverze. Traverza se pohybuje
po zavitovych kotvach na zadanou, odmerovanou po-
lohu. Na opérne traverze je umisténo hydraulicke
stredéni kola, zatimco na zadni traverze je umisténo
hydraulické stfedéni napravy. Ridici systém zajistuje
ovladani lisu a diagnostiku provozu a poruchovych
stavu.

Rovnaci lis na tycovy material

Hydraulicky rovnaci lis COT 1000 je urcen k rovnani
kruhovych a ctyrhrannych profild za studena. Lis se
skldda z pracovniho valce, ktery je pripevnén k rému
lisu. Pohyb rovnanych kusu zajistuji vstupni a vystupni
dopravniky. Rovnany profil se opird o stavitelné
operky. Pro manipulaci - otaceni - rovnanych profilt
jsou urceny retézové manipulatory z obou stran lisu.
Dvojice retézovych manipulatord na vystupni strane
slouzi pro manipulaci s kratkymi profily. Pohon lisu
a retézovych manipulatord je hydraulicky a je umistén
za pracovnim valcem. Ridici systém zajistuje ovladani
lisu a diagnostiku provozu a poruchovych stavu.




Vlybrané reference tvarecich Stroj
po roce 2000

Integrovany kovaci soubor CKV 2650 (rek.) + 2x QKK 20 (Indie - MSF Ishapore) Q

Integrovany kovaci soubor CKW 630 + QKK 3 (Nemecko - Von Schaewen) S\ e (VP
Integrovany kovaci soubor CKV 630 + QKK 3 (Ceska republika - ZDAS, Zdar nad Sazavou) . . \_.;‘3 O
Kovaci soubor CKZW 5600 /6500 + GMS 1,3 (Ceska republika - BONATRANS, Bohumin) "’ ‘
Integrovany kovaci soubor CKVX 1000 + QKK 5 (Rumunsko-S.C. Forja Neptun Campina) e
Integrovany kovaci soubor CKW 4000 + QKK 35 + QHK 50 + QWK 40 (Indie - Bharat Forge Limited Pune o
Kovaci lis CKW 4000 (Nemecko - BGH Siegen) ‘
Kovaci lis CKW 1800 (Japonsko - NAKAMURA Iron \Works)

Kovaci manipulator 2 x QKK 20 (Indie - MSF Ishapore)

Kovaci manipulator QKK 35 (Ceské republika - SKODA KOVARNY Plzeri)
Kovaci manipulator GKK 35 + QHK 35 (Cina - Luoyang Mining)

Kovaci manipulator QKK 35 (Rusko - EZTM])

Kovaci manipulatory QKK 100 (Cina -CSOC /Wuhan Heavy Casting & Forging)
Paketovaci lis CPB 100 (Ceska republika -SG Equipment Praha) ey T
Paketovaci lis CPS 320 (Némecko - Volkswagen Wolfsburg]) o “a""“ff~
Paketovaci lis CPS 320 (Némecko - Volkswagen Hannover) G, i
Nuzky na srot CNS 400 K (Némecko - MHS, Stuttgart)
Nuzky na srot CNS 400 K (Némecko - Prometall, Fellbach) e
Nazky na srot CNS 400 K (Nemecko - Peter Struck, Johanngeorgens
Nuzky na srot CNS 400 K (Belgie - Metallo-Chimique, Beerse) :
Nuzky na srot CNS 400 K (Rusko - Severstal Vtormet Niznij Novgor‘od]
Nudzky na srot CNS 1100 - 3 ks (Rusko - Lipeck] , ~
Nozky na srot CNS 1100 (Ceska republika - Eko-Logistic Tynec nad .Lab'
Nuzky na srot CNS 1100 - 2 ks (Rumunsko - Ductil Steel) e — Y

Hydraulicky lis pro automobilové plastové dily CYAA 1800 (Ceska repLﬁka eter Blitex, ChM’

Hydraulické lisy pro automobilové vysoce pevné dily CYAB 400, CYA%Me%elerChmf
Rovnam lis CDT 1000 [Nemecko - SSK von Schaewen) i : iﬁc“:ﬁf

Izostaticky lis CJZ 4 /0510 (Ceska republika - UJP Praha)
Univerzalni hydraulicky lis CTHA 700 (Indie - OF Kanpur)
Vakowy lis CTV 16000 (Polsko - PZL Swidnik)

Dvoubody klikovy lis LKDR 315 (Svédsko - Pallco AB)

Soubor pro kovani automabilowych ventilt LVE 250 (Cina, Ceska repuk
Soubor pro kovani zapustkowch vykovkt s lisem LVE 1600 (Slovensko = PF
Linka pro koavani zelezni¢nich naraznikd s lisemm CTHN 3000 (TREVA Pr‘akc?
Oprava a modernizace lisu LF 18 /85 (Slovenska republika, I\/Ilncovna en

Generalni opravy a modernizace na zarizeni jinych vyrobcu:
- Rekonstrukce kovaciho lisu CKV 3000 (Rusko - EZTM] i
- Rekonstrukce hydraulického lisu CKQ 630, vE. akustanice [Egypt - Helwaﬁ actor -

- Rekonstrukce 5 ks klikovych list PKZV 1250 - 3. lisovaci linka (CR SKCJDA AUTOYS%, T
- LVH 1800 - rekonstrukce (Ceska republika - Strojmetal Kamen ice) & 73



Zarizeni pro zpracovani valcovanych vyrobku

Zarizeni pro rovnani materialu

Rovnacky mohou byt zacleneny do Useku Upraven valcovacich
trati, inspekcnich linek nebo samostatnych rovnacich linek.
V rovnacich linkach je rovnany materiél dopravovan do rovna-
cich stroju valeckovymi dopravniky umisténymi na vstupu a vy-
stupu.

Rovnacky na kruhové tyce a trubky jsou dodavany jako jed-
notlivé stroje nebo kompletni linky na rovnani tyci a trub z oceli
a barevnych kovd o prdmérech od 5 do 300 mm.

Rovnacky profili a kolejnic jsou dodavany v horizontalnim nebo
vertikalnim provedeni a s pevnou nebo pohyblivou rozteci pra-
covnich vélcd. Soucasti rovnacek je zarizeni na vymenu rovna-
cich kalibra.

Rovnacky plechi valcovanych za tepla i za studena do Sife
4 000 mm a max. tloustky 50 mm.

Inspekéni a rovnaci linky

Inspekéni a rovnaci linky na zpracovani valcovanych tyci
za tepla jsou urceny do vystupnich provozd metalurgickych kom-
binatl a valcoven. Umoznuiji zavazeni a prijimani svazku tyci, jejich
rozdruzovani, technologické Upravy jako je tryskani, brouseni,
rovnani, loupani, hlazeni, defektoskopickou kontrolu povrchovych
a vnitfnich vad, vytrideéni vadnych tyci, deéleni na obchodni delky,
odhrotovani a znaceni. Na vystupu z linky jsou tyce ulozeny do pa-
ketd, svazany a transportovany do expedicniho skladu.

Deélici linky na plech

Podélné délici linky na plech jsou urceny pro podélné deleni
pasu na uzsi svitky Ci pasky, ktere jsou pouzivany pro dalsi zpra-
covani. Zpracovavany svitek pasu: tloustka pasu 0,15-12,5 mm,
Sirka max. 1 800 mm, hmotnost svitku max. 30 tun.

Pricné delici linky na plech umoznuji pricné déleni pasu na ta-
bule dle pozadované délky. Zpracovavany svitek pasu: tloustka
pasu 0,15-12,5 mm, sirka max. 1 800 mm, hmotnost svitku
max. 30 tun. Dodavané linky mohou pracovat v systému start
- stop, nebo v plynulém neprerusovanem toku materialu. U oba-
lového plechu - tloustka 0,15-0,6 mm, sitka 1 000 mm, je do-
sahovano presnosti déleni £ 0,15 mm, pri 7 strizich za sekundu
a rychlosti pasu 300 m /min.

Kombinované délici linky predstavuji technologické spojeni
pricné a podélne délicich linek. Tomu také odpovidaji vstupni a vy-
stupni parametry.

Délici monoblok je specialnim kompaktnim provedenim kombi-
novanych deélicich linek. Monoblok umoznuje podélne i pricne de-
leni pasud plechu ze svitku. Pas ze svitku o hmotnosti do 10 tun
je soucasne rovnan a podelneé rozdélen az na 6 pruhd, ktere jsou
nakonec pricné strihany na pozadovanou délku. TlouStka pasu
je od 0,4 do 2 mm, sirka 800 az 1 550 mm. Pri rychlosti
30 m /min Ize dosahnout presnosti deleni £ 0,3 mm.

Kusové dodavky zarizeni pro zpracovani
valcovanych vwyrobka

Nuazky

- Nizky pro déleni pasu na tabule: letmé (za pohybu pasu),
bubnové (presnost stiihu = 0,15 mm), klikové (presnost strihu
* 0,3 mm), kyvadlové (presnost strihu + 0,6 mm /m delky),
stacionarni (za klidu pasu) - hydraulické, mechanické

- Nizky kotoucové pro podélné déleni a ofezavani pasu
(presnost strihu + 0,00 az + 0,05 mm)

- Nazky na profily a sochory

Rozvijecky a navijecky urcené ke zpracovani svitku o0 hmotnosti
od 3 do 30 tun, jsou v provedeni s letmo ulozenym trnem,
s trnem s podeprenim nebo dvoutrnové. Mohou byt Feseny
s hornim nebo dolnim rozvijenim a navijenim.

Chladniky a transportni zarizeni

Chladniky jsou urceny k vychlazovani vyvalcovanych tyéi, profild,
sochorU a jsou zac¢lenény na vystup z valcovaci traté nebo kon-
tiliti. Jsou koncipovany jako obraceci a krokove. Transportni za-
rizeni je urcéeno k podélné a pricné doprave valcavanych profild
a plechu.

Pirevodové skriné, sestavy pohoni, zubové spojky a zubova
viretena

Hlavni typy prevodovych skrini - €elni, kuzelové a kuzelocelni, Sne-
kové. Mohou byt kombinované s rozvodovymi kaly s dvéma nebo
nekoalika vystupnimi hideli a zménou prevodového pomeéru - ra-
ditelné.

Slouzi k jakémukaliv pohonu stroje, jako jsou napr: valcovaci sto-
lice, rovnacky, ndzky, apod. Jsou zarazovany do sestav pohond,
véetneé motorovych zubovych spojek, zubowvych, kloubovych vie-
ten, podepreni vireten apod.

Prevodovky mohou byt vyrobeny s temito moduly a maximalnimi
vystupnimi krouticimi momenty Mk __:

Celni prevodovky - modul 1-50 mm, Mk __ 560 kNm
Kuzeloveé prevodovky - modul 2-18,5 mm, Mk __ 70 kNm
Snekové prrevodovky - modul 2-20 mm, Mk __ 100 kNm



Inspekcni a rovnaci linky na zpracovani
valcovanych tyci za tepla

Inspekéni a rovnaci linka pro kombinat
OEMK Stary Oskol v Rusku
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Rovnacky ZDAS maiji svétovy zvuk

V souvislosti s rozvojem ¢inského hutniho pramyslu se stal
ZDAS jednim z prednich dodavatelti rovna&ek a rovnacich linek
pro tento obrovsky pramysl. Do ¢inskych kombinatd bylo dodano
Sest linek s rovnackami rizné velikosti, se dvéma nebo deviti rov-
nacimi valci. Nejvétsi z nich, XRK 2-220, je kosouhla dvouvalcova
rovnacka s prichodem tyéi do primeéru 220 mm. Konstrukéni

Hlavni parametry:

novinkou je pak desetivalcava rovnacka XRK 10-150. K dalsim
zajimavym zakazkam rovnacich linek patri Fada rovnacek
XRK 3 /4-300 na trubky pro Arcelor Mittal a XRK 2-300,
XRK 9-100 a XRK 9-40 na tycovy material pro Trinecké Zele-
zarny. Hladici rovnacka XRK 2-80 pro FERROMORAVIA Stare
Meésto zastupuije oblast specialnich rovnacek.

Zajimavym zarizenim jsou rovnacky postavené jako sou¢ast in-
spekénich rovnacich linek do OEMK ve Starém Oskolu v Rusku.
Vzhledem k velké Sifi sortimentu rovnanych tyéi o prameéru od
20 do 83 mm s vysokou pevnosti rovnaného materialu by rov-
nacky musely byt zdvojeny. To by prineslo vysoké naroky na me-
chanizaci presunu a komplikace s resenim pripojeni energii
a odsavani okuji. Zarazenim atypické rovnacky XRK 15-100
s patnacti rovnacimi valci doslo ke zjiednoduseni linky, ktera po vy-
ladeni pracuje s vysokou spolehlivosti.
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Vlybraneé reference zarizeni na zpracovani
valcovanych vyrobkd po roce 2000

Inspekéni linka d=75-360 mm, I=3-13 m (Svédsko - SANDVIK) .
Inspekéni linka d=75-500 mm, 1=3-13 m (Svédsko - SANDVIK] &
Rovnaci a inspekéni linka (Rusko - OEMK Stary Oskal)

Rovnaci, loupaci, lestici a inspekeni linka (Rusko - OEMK Stary Oskol)

Podélné delici linka 1,8-8 x 1550 (Slovenska republika - U.S.Steel Kosice)

Podélné delici linka 0,25-2 x 1500 (Slovenska republika - U.S.Steel Kosice) )

Délici monoblok 0,5-2 x 1500 s rozvijeckou a ukladacem (Ceska republika - ROSSO Steel Mir

Kolejnicova rovnacka - horizontalni (Spanélsko - SMS)

Kolejnicova rovnacka - horizontalni (Cina - SMS)
Rovnacka tlustych plecht RS 4-6 x 1750 (Rakousko - Voest Alpine]
Rovnacka tlustych plecht RS 6-12 x 1750 (Rakousko - Voest Alpine) 4
Rovnacka tlustych plecht RS 0,5-3 x 1750 (Ceska republika - ROSSO Steel Mli‘osov]'”
Kosouhla rovnaska XRK 2 - 150 (Cina - Jiangyin Xing Cheng Steel \Works) -d ‘_
Kosouhla rovnaska XRK 9 -100 - 6 (Cina - Bao Steel Group - Shanghai No 58tee
Kosouhla rovnacka XRK 9 - 100 (Ceska republika - Trinecké zelezarny] o
Kosouhla rovnacka XRK 9 - 40 (Ceska republika - Trineckeé zelezarny)
Kosouhla rovnacka XRBK 15 - 100 (Rusko - OEMK Stary Oskol)
Rozvijecka pramer 300 - 200 (Belgie - M.A.M. Belgiim) B
Kyvadlové ntizky na sochory @ 100-110 (Ceska republika - TZ Trinec) "- #
Bubnové ntizky 0,14-0,5 x 1030 (Ceska republika - DEL / US Steel Sev‘:
Bubnove ndzky 0,14 -0,5 x 1030 (Slovenska republika - U.S.Steel Ko ic
Bubnoveé nazky 0,14-0,5 x 1030 (USA - LITTEL USA)

Morici linka (USA - SMS - DEMAG)

Konzervaéni linka trubek (Slovenskéa republika — ZP Podbrezova}
Rovnaci a vychlazovaci linka na Zelezni¢ni napravy (Rusko - Uralve
Kosouhla rovnacka XRK 2-90 (Cina, Jiangyin Dongchen)
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Vyroba odlitku

V soucasne dabe je vyrobni program smeérovan k tvarove a ma-
teridlove narocnym odlitkim s programovou podporou simulace
tuhnuti a chladnuti MAGMA v hmotnostnich skupinach od
200 kg do 40 000 kg hrubé hmotnosti odlitku a maximalnich
rozméerech 8 500 x 4 800 x 3 000 mm.

Pouzivané formovaci smeési:
standardni samotuhnouci furanové smési.

Tepelné zpracovani:

je provadeno v modernizovanych pecich na zemni plyn s auto-
matickou regulaci teplot, které neprekracuji odchylku v celém
prostoru pece * 5 °C. Odlitky je mozné dodavat v normalizacnée
zihaném stavu, zuslechteneé do vody, oleje a zuslechténé na vzdu-
chu.

Cisténi a povrchova tprava:

je soucasti vyrobniho postupu. Provadi se beznymi Cistirenskymi
operacemi, cistenim ocelovymi broky (velebrator), tlakovzdus-
nym tryskanim ocelovou drti. Hrubé brouseni se provadi na ro-
botizovaném pracovisti ANDROMAT a rucnimi bruskami.

Stav dodani odlitku:

- odlitky se zabrousenymi technologickymi zbytky

- odlitky s provedenou strojni apretaci

- hrubovane odlitky s dohodnutou velikosti pridavku na opraco-
vani

- hotové opracované dily

Vyroba ingotu

Vyrobni program:

Sortiment ingotarny predstavuje priblizné 40 typd ingotl
o hmotnosti od 500 kg do 12 tun. Ingoty jsou uréené pro volné
kovani (osmihranné polygonalni ingoty rady 8K) a valcovani (pat-
nactihranné polygonalni, kruhové a bramove ingoty). Lze dohod-
nout i vyrobu novych typl ingotd dle pozadavku zakaznika.

Vyrobni zpisob:

Ingoty jsou odlévany do kokil spodem na desce vyzdéné vysoko-
hlinitym licim zaromaterialem. PFi liti ingott je hladina oceli chra-
nena licim praskem. Hlava ingotu je oSetrena izolacnimi nebo
exotermickymi obklady a zasypovymi prasky. V prabehu odlévani
oceli je pouzivana ochrana liciho proudu argonem. Na zakladé
pozadavku zakaznika, resp. naseho doporuceni, Ize ingoty dodat
ve stavu zihaném (na mekko, ke snizeni pnuti).

Stav dodani:

- ingoty nedélené s hlavou

- ingoty délené na pozadovane dily

- atest o chemickém slozeni

- potvrzeni o nepritomnosti radioaktivity

- doklad o provedeném zihani - na vyzadani

- ingoty je mozno dodéavat zakaznikim i v teplém stavu




Metalurgie

Volné kované vykovky

Kovarna vyrabi jiz od roku 1966 volné kované vykovky v uceleném
a velmi obsahléem sortimentu tvard od hmotnosti 20 kg
do 9 000 kg.

Pouzivané oceli, vyrobené v ocelarné ZDAS:

Konstrukéni, obvyklych jakosti pro rdzné ucely pouziti
Konstrukéeni, uhlikové pro zuslechtovani, cementovani apod.
Konstrukeéni, slitinové raznych druhd - Mn, Si, Cr, Ni, Mo, V, Al, W
Slitinové, s vysokym obsahem Cr; Ni, Mn

Nastrojové uhlikové a slitinové na nastroje pro tvareni

Pro zvlastni pouziti

Technické vybaveni:

Integrované kovaci soubory se tfemi lisy pro volné kovani viastni
vyroby CKV 630, CKV 1250 /1600 a CKV 2250 s kolejovymi
manipulatory

Ohrivaci pece (vozove + komorové)

Pece tepelného zpracovani (vozové + hlubinné)

Kalici nadrze (voda + olej)

Pily na déleni materialu - do pridmeéru 1 000 mm

Pily na rezani zkousek

Stav dodani, dle pozadavki zakaznika:
Kované a tepelné zpracované
Ohrubované

Hotoveé opracované

Jakost a certifikace

Provoz Metalurgie disponuje zafizenim pro provadeni ultrazvu-
kovych, magnetickych a penetraénich zkousek dle norem CSN,
DIN, EN a ASTM.

Zkusebni personal je kvalifikovan v souladu s normami EN 473
a SNT-TC-1A. Vystupni dokumentace a prohlaseni o shode je vy-
hotovena v souladu s EN 10 204 a technickymi pozadavky zaka-
znika.

Laborator je soucasti Integrovaného systému fizeni a pravidelné
se zUGastfuje mezilaboratornich testl za Ucelem zajisténi co nej-
vySsi kvality vysledka.

Modely

Provoz modelarny vyrabi modelova zarizeni pro ruénii strojni for-
movani, pouziti od kusové az po sériovou vyrobu. Tridy provedeni
na zakladé pozadavku zékaznika, z materialu polystyren, dfevo,
z umelé hmoty, kovové modely a kambinace téchto materiald.

Vyroba disponuje kompletnim technologickym vybavenim umoz-
Aujicim zvladnout ve vysoké kvalité vSechny vyrobni operace,
od pripravy materialu véetné suseni, az po konecnou Upravu mo-
delového zarizeni natérem. Ma vybavené pracovisteé pro prebi-
rani vyrobni dokumentace a 3D modeld ve vétsiné strojirenskych
standardd, napr Iges, VDA, STAP, ProE, Autocad, CATIA a praco-
visté CAD /CAM systému pro zpracovani dokumentace a obra-
béni na CNC strojich.

Maximalni rozméry modelovych zafizeni nedélenych Ccini
10 000 x 5 000 x 4 000 mm. Rotaéni modely do primeéru
5 250 mm, frézované modely do radiusu 15 500 mm a 40°, ob-
rabéni na CNC strojich, velikost pracovniho stolu 6 000 x
2 000 mm.




Metalurgicke procesy
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Nove technologie v provozu metalurgie

Ve slévarne byly zavedeny nove technologie pri vyrobe
odlitkd. Jednalo se o vyrobu odlitkd z vysokolegova-
nych zarupevnych materiald pro energetiku, coz Gzce
souvisi s rozvojem energetickeho a chemického stro-
jirenstvi. Pozadavky na vlastnosti zarupevnych oceli
jsou urcovany predevSim pracovnimi podminkami
(teplota, tlak, prostredi] a ekonomickou zivotnosti za-
rizeni. Uvedenym pozadavkim vyhovuji modifikovane
feritické oceli na bazi 9-12 % Cr, ktere svou zvySenou
zarupevnosti pri teplotach 580-620 °C mohou rov-
nez uspesné nahradit nakladné austeniticke oceli.
V ramci upevneni pozice na trhu odlitkl pro energe-
ticka zarizeni byla zahajena vyroba technologicky na-
rocnych odlitkl o vétsi hmotnosti pro zakaznika
SKODA POWVER Pizen.

V ramci novych technologii byla zahajena vyroba od-
litkd z vysokolegovanych materialt pro vodni turbiny
a pokracovala vyroba odlitkd uréenych pro vysoké za-
porné teploty.

V rémci grantoveho projektu TANDEM byly vyrobeny
odlitky ze specialni vysokolegovane litiny vhodné pro
plaste turbin a zarizeni pracujici napf s morskou
vodou. Slévarna ZDAS je jedina v Ceské republice,
ktera je v soucasné dobé pripravena z tohoto mate-
riglu vyrabét vétsi odlitky. V oboru vykovkd se jednalo
0 vyzkum a vyvoj moderni nastrojoveé oceli urcené

pro tvareci nastroje. Cilem projektu je vyvinout tech-
nologii vyroby nastrojove oceli pro praci za tepla u ko-
vacich zapustek nahradou standardni oceli s cilem
zvySeni zivotnosti od 30 do 100 %. Prinosy projektu
spocivaji predevsim ve zvladnuti zcela nove technolo-
gie, jejiz wwhodou je wroba kvalitativne lepSiho produktu
s vySSi uzitnou hodnotou a s nizSimi vyrobnimi naklady.
Projekt ENSTEE resil problém, jehoz cilem je nalezeni
metodiky ucelného mikrolegovani oceli, vyvoj a overeni
technologie tvareni a tepelného zpracovani rozmer-
nych vykovkl ve vazbé na vyrobky rdznych jmenovitych
rozmeru (trubky, plechy a pasy] z novych oceli s mi-
moradnymi parametry mechanickych vlastnosti. Dale
probihalo ovérovani nové technologie vyroby vykovkd
(tzv. krizové kovani) za pouziti maximalni sily lisu
2250 t. Cilem kovani je kovarsky svarit vnitrni porovi-
tost ingotu.

Rovnéz probihalo overeni tepelného zpracovani vy-
kovkU spojek pro ropny prumysl z materialu 4130, ko-
vani osazenych pouzder se slepou dirou péchovanych
v pripravcich a kovani krouzkt velkych rozmera.

V provozu kovarna probihala rekonstrukce horako-
vych systému ohrivacich peci, byl zaveden novy typ in-
gotu 8K11,5 do beézné vyroby vykovkl a instalovalo se
obéhové cerpadlo do kalici nadrze, které umozni sni-
Zeni spotreby vody pri kaleni vykovkd.




Referencni priklady odlitkd




Referencni priklady vykovku
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Reference

Nastroje pro automobilovy pramysl

SKODA Auto, a.s., Mlada Boleslav

Miiller Weingarten Werkzeuge GmbH, Néemecko
Schuller Cartec GmbH, Nemecko

Voestalpine Polynorm Grau GmbH, Nemecko
ThyssenKrupp Drauz Nothelfer GmbH, Nemecko
GEDIA Gebriuder Dingerkus GmbH, Nemecko

Nastroje pro spotiebni pramysi
KARSIT s.ro. Praha, Cesko
MEVA a.s. Roudnice nad Labem, Cesko

Nastroje a dily pro energetiku

Siemens Electric Machines s.ro., Cesko

CKD Blansko Engineering, a.s., Cesko
Krusnohorské strojirny Komorany a.s., Cesko
Brush SEM s.ro., Cesko

Vyrobni moznosti

Strojni zafizeni pro obrabéni volnych ploch
Obrabéci centra (4 centra)

Meérici centrum (1 centrum)

Elektroerozivni dratova Fezacka (celkem 2 stroje)
Hloubicka (1 stroj)

Strojni zarizeni pro rovinné obrabéni

Vodorovna vyvrtavacka (celkem 10 strojd, z toho 5 CNC systéem MEF)
Souradnicova vrtacka (2 stroje - systém Heidenhein)

Fréza (4 stroje)

Bruska rovinna (5 strojd)




Strojirenska vyroba

‘—ﬁi ;
Frézka rovinna s posuvnym portalem FRF 300/ /AB

Strojirenskéa vyroba zajiStuje vyrobu a montaz stroju a zarizeni dle vlastni
vyrobni dokumentace vypracované ve firmé. Strojirenska vyroba také nabizi
vyrobu zarizeni dle dokumentace dodané zakaznikem.

Obrabéci centrum (1 stroj)

Opracovani dild o rozmérech ($ x vx d) 5 500 mm x4 000 mm x 14 000 mm.
Soustruhy (celkem 44 strojd)

Opracovani dild do prdmeéru 2 100 mm, délky 10 000 mm.

Karusely (celkem 11 stroju)

Dily od prdméru 200 mm do 4 700 mm, vyska 2 500 mm.

Honovaci stroj (celkem 3 stroje)

Dily od prdmeéru 20 mm do 1 000 mm, délka 6 000 mm.

Brusky hrotové (celkem B strojd)

Dily od prdmeéru 5 mm do primeéru 1 000 mm, délka 10 000 mm.
Bruska karuselova (1 stroj)

Dily do primeéru 2 600 mm, max. brouseny pramer 2 500 mm, max. vyska
obrobku 1 700 mm, max. brousena vyska 1 400 mm, min. prdmeér brou-
Seného otvoru 200 mm, max. délka brouseného otvoru 800 mm.
Brusky naplocho [celkem 5 strojt)

Plocha 2 000 mm x 8 000 mm, vyska 2 250 mm.

Délové vyvrtavacky (celkem 2 stroje)

Dily od prdmeéru 31 mm do 1 000 mm, délky 13 000 mm.

Vodorovné vyvrtavacky (celkem 56 stroju])

Opracovani dili do vysky 5 000 mm a délky 16 000 mm na upinacich des-
kach, na otocnych stolech do rozméru 4 000 mm x 4 000 mm.

Frézky konzolové (celkem 12 strojl)

Opracovani dild o rozmérech do 300 mm x 1 400 mm, vysce 300 mm.
Frézky portalové (celkem 10 strojd)

Opracovani dil o rozmérech do 2 000 mm x 8 000 mm, vysce
1 500 mm.

Hoblovka (celkem 2 stroje)

Opracovani dild o rozmérech 2 000 mm x 8 000 mm x 1 000 mm.
Obrazecky (celkem 3 stroje)

Lze obrabét po obvode do vysky 1 600 mm a v otvoru do vysky 750 mm,
rozmer upinaciho stolu je max. prdmeér 1 400 mm.

Vrtacky (celkem 10 stroju) - vrtani do prameéru 100 mm, vyska obrobku
max. 1 600 mm.

Ozubeni (celkem 24 stroju)

Celni m 0,6-30, primér kola 10-4 000 mm, &itka 1-6800 mm
KuZelové cyklopaloidni m 7-20, prameér 100-850 mm

KuZelové primeé, sikmé m 2-14, prameér 40-800 mm

Snekova kola m 1,5-20, primér 40-1 500 mm

Spojkovy naboj (soudeckové ozubeni) m 1,5-20, prameér 40-1 200 mm
Ozubeny hifreben m 1-12, frézovanim m 12-45, délka 20-4 000 mm,
Sitka 1-400 mm

Brouseni celnich ozubenych kol m 2-30, pramér 40-2 000 mm, Sifka
1-650 mm

Ozubené hridele m 1,5-25, délka kusu 200-7 500 mm, pramer ozubeni
50-800 mm, delka ozubeni 1-4 000 mm

Sneky m 1,5-20, primér 20-300 mm

Vniténi ozubeni - pfimé m 1-12, prdmeér 30-1 500 mm, sirka 1-400 mm.

Kontrolni moznosti
Kontrola pfesnosti ozubeni na meéricim zarizeni firmy HOEFLER do pru-
meéru kola 2 600 mm, véetne vytisténi protokolu namerenych hodnot.



Svarovani

Robotizované pracovisté firmy CLOSS s polohovadlem pro dily do max.
3 700 mm x 7 000 mm, vysky 3 000 mm.

Svaravani metodami MMA, MIG, MAG, TIG svarenct do rozmeru

4 000 x 3 500 x 14 000 mm a hmotnosti 80 t.

Pracovisté navarovani korozivzdornych vrstev (metody navarovani MIG,
MAG, FCAW, SAW).

Pracovisté navarovani slitin Al a Cu (metody TIG, MAG).

Svarovani ozubenych kol za pfedohrfevu v karuselové peci do praméru
2 000 mm.

Odstranéni pnuti zihanim nebo pomoci specialni technologie vibrace (do-
kladovani parametru).

Moreni

Moreni ve feropuru (NaH+NaOH]), plechy od tl. 5 mm, trubky od Js 25,
max. délky 6 000 mm.

Moreni v HCI, plechy do tl. 5 mm, trubky do Js 25, max. délky 6 000 mm.
Moreni nerezi ponorem.

Moreni nerezi postrikem.

Rozmeéry van 1 000 mm x 2 200 mm x 6 000 mm, max. hmotnost vsazky
4 000 kg.

lontova nitridace

Nadoba prdmer vsazky 650 mm
délka vsazky 7 400 mm
hmotnost vsazky 8 000 kg

Nadoba prdmer vsazky 1100 mm
délka vsazky

- zavésna 4600 mm
- postavena 5000 mm
hmotnost vsazky 12 000 kg

Nadoba prdamer vsazky 1100 mm
délka vsazky 2000 mm
hmotnost vsazky 5000 kg

Zihani

Zihaci komory:

4 080 mm x 3 000 mm x 9 400 mm
4 200 mm x 2 500 mm x 9 400 mm
5 100 mm x 2 500 mm x 8 800 mm
hmotnost 32 000 kg.

Kaleni, zuslechtovani, chemicko-tepelné zpracovani

Dily do prdmeéru 750 mm, délky 1 800 mm, hmotnost 2 500 kg.
Pece vozové elektrické - max. rozméry 1 000 x 1 000 x 2 400 mm,
hmotnost vsazky 3 000 kg

Tepelné zpracovani Stihlych dilct
Hlubinna pec, olej, voda. Pro dily max. priméru 800 mm,
délky 8 800 mm, hmotnosti 10 000 kg.

Déleni materialu

Vodnim paprskem do tl. 50 mm
Palenim do tl. 220 mm
Rezanim

Tlakovzdusné tryskani
Tlakovzdusné tryskani ocelovou drti pro dily max. rozméru
8 000 mm x 4 500 mm x 3 500 mm, hmotnosti do 32 000 kg.



Hydraulicka
zkusebna HYDRA

Sluzby

Externi montaze




Rekonstrukce a modernizace

Dilci opravy a generalni opravy kusovych zarizeni a vyrobnich
linek jsou vetsinou vyvolany nakladnou udrzbou stavajicich zar-
zeni, jejich nizkym vykonem a narocnymi pozadavky na ekologii
provozu. Na zéklade téchto skutecnosti je vetsina oprav smero-
vana do oblasti, které zahrnuiji:

- konstrukeni a dispozicni FeSeni pozadovanych parametru

- opravu a vymenu ¢innych mechanickych casti

- vymenu tésniciho materialu

- rekonstrukci a modernizaci pohonnych jednotek

- instalaci ridicich a automatizacnich prvkud

Vyvoj trhu smeruje ke zvySovani kvality vyrobku, zdzeni vyrobnich
toleranci a k zavadeni novych typd. Soucasné pusobi i neustaly
ekonomicky tlak na snizovani jejich ceny. Ke splnéni pozadavkd
trhu vede bud cesta novych vyrobk( nebo cesta rekonstrukce
a modernizace stévajicich zafizeni. Pro oba sméry ma ZDAS
k dispozici tymy odbornikd, ktefi jsou pripraveni spinit potrebné
pozadavky.

Generalni dodavky zarizeni

V dlouhodobé tradici firmy ZDAS jsou dodévky kompletnich zafi-
zeni takzvané ,na klic". To znamena, Ze vedle konstrukce, pro-
jekce, vyroby a montaze, zajisti ZDAS jednotlivé diléi soucasti,
jakymi mohou byt napriklad hydraulické valce, agregaty nebo
ovladaci bloky. V konkrétnich pripadech se jedna o vlastni kon-
strukci a vyrobu ve firmé ZDAS, k dispozici jsou projekéni pra-
covisté stejné tak jako moderni vyrobni provozy vybavene
obrabecimi stroji a technologickymi pracovisti na Upravu po-
vrchu. Vedle hydraulickych valct jsou vyrabény hydraulické ag-
regaty a ovladaci bloky.

Servis

Vztah k zakaznikdm je ve vyspelém prdmyslovem svete dan take
starosti o povyrobni servis a idrzbu dodanych zarizeni. Servisni
pracovisté spoleénosti ZDAS je proto k dispozici doslova po celych
24 hodin a neni oblast, ve ktere by si zkuSeni servisni pracovnici
nedokazali poradit a najit Feseni, jak umoznit bezproblémovy pro-
voz dodanych zarizeni.

Linka s hydraulickym lisem CYAA na vyrobu vyztuzi
automobild




ZDAS a region

www.zdarns.cz

Tovarni haly a kominy firmy ZDAS tvoii dominantu
mésta Zdar nad Sazavou. Na protilehlé strané jim
konkuruje historicky mnohem starsi areal byvalého
cisterciackého klastera. Tomu vévodi poutni kostel
sv. Jana Nepomuckého na Zelené hore, postaveny
vynikajicim architektem Janem Blazejem Santinim
Aichlem. V roce 1994 byla tato pamatka zarazena
do Seznamu sveétoveho dédictvi UNESCO.

Vedle rady kulturnich aktivit, podporovanych akciovou
spoleénosti ZDAS, je také vyznamna pifima a dlouho-
doba spolupréace s predstaviteli samospravy meésta.
Takeé oni velice dobre chapou vyznam firmy, ktera je
vzhledem ke svému obratu nejveétsim prispévatelem
do méstského rozpoctu.

s " Akciova spolecnost ZDAS poskytuje prostitednictvim
www.hotel-svratka.cz

sveho useku logistika dalsi sekundarni sluzby. Hote-
lova ubytovna ZDAS blizko areélu zavodu nabizi ce-
nove pristupné moderni ubytovani pro dlouhodobé
ubytované i pro prilezitostné navstevniky meésta.

Kongresovy hotel ZDAS Svratka v pirekrasném pfi-
rodnim prostiedi centralni Ceskomaravské vrchoviny
nabizi kongresovou i rodinnou rekreaci s nadstan-
dardnim sportovnim a turistickym vyzitim. Pro milov-
niky golfu je k dispozici atraktivni devitijamkové hriste.
Okoli hotelu dale nabizi v letnim obdobi prilezitost
pro pesi a cykloturistiku, v zimé najdou zajemci v bez-
prostiredni blizkosti hlavni budovy lyZzarskou sjezdovku
a desitky kilometrd upravenych bézeckych trati.

K dispozici v hotelu jsou konferencni prostory véetne

audio a video techniky pro 150 acastnikd, rehabili-
tacni pracoviste, bazén a masaze.

www.gcsvr1932.cz
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Uvazujeme v sirsich souvislostech

Akciova spolednost ZDAS patii historicky k nejvétsim za-
meéstnavateldm regionu mésta Zdar nad Sazavou. Timto
postavenim je dana i zodpovednost firmy za trvalou pod-
poru kulturnich a ekologickych hodnot. Mésto i firma lezi
doslova v centru chranéné krajinné oblasti Zdarské vrchy,
a tak se ve vzajemneé spolupraci snazi nabidnout obyvate-
ldm i navstévnikim spolecné to nejlepsi pro kvalitni Zivot.



CEFC Group (Europe) Company a.s.
Na Pfikopé 857/18

110 00 Praha 1

Ceska republika

info@cefceurope.com

www.cefceurope.com

ZDAS, a.s.

591 01 Zddar nad Sazavou

Ceska republika Obchodni kontakt
Tel.: +420 566 64 2124 Tel.: +420 566 64 2124
Fax: +420 566 64 2871 Fax: +420 566 64 2871
e-mail: zdas@zdas.cz e-mail: or@zdas.cz

www.zdas.cz

Technicky kontakt
Tel.:+420 566 64 3104
Fax: +420 566 64 2873
e-mail: tr@zdas.cz





