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VYROBA ODLITKU

Material: ocel (viechny typy vcetné nerez(), tvarna litina
Hmotnostni kategorie: 200 az 50 000 kg

Maximalni rozméry: 8 500 x 4 500 x 3 000 mm
Simulace liciho procesu na software MAGMA
Formovani: rucni, do furanovych smeésf

Tepelné zpracovani: zuslechténi na vzduchu, ve vodé,
polymeroveé |azni, oleji

Stav dodani: nehrubovano, hrubovano, pripadné
opracovano hotové
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VYROBA VYKOVKU

Material: oceli nizko a stfedné legované, nastrojové, vysoce legované,
feritické, austenitické, duplexni, martenzitické

Hmotnostni kategorie: 20 az 9 000 kg
Maximalni rozméry: hridele (do max. 7 000 mm délky), krouzky
(do max. D 2 250 mm), disky (do max. D 1850 mm), bloky a tvarové vykovky

Kovaci zaFizeni: CKV 630, CKV 1250/1600 a CKV 2250 s kolejovymi
manipulatory

Tepelné zpracovani: zuslechténi na vzduchu, ve vodé, v oleji
a polymerové [azni

Stav dodani: nehrubovano, hrubovano, pfipadné opracovano
hotové
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VYROBA OCEL| A INGOTU

Materialy:

» Oceli nizko a stredné legované, nastrojové, vysoce legované, feriticke,
austeniticke, duplexni, martenzitické (vice jak 3 500 materidlovych znacek)

» Tvarna litina

Vyrobni zafizeni:

» Elektrické obloukové pec (EOP)

» Panové pece (LF)

» Zarizeni pro hloubkovou dezoxydaci a odplynéni oceli ve vakuu (VD)
s moznosti vakuového oduhli¢eni vysokolegovanych chromovych
oceli (VOD)

» Zarizeni pro elektromagnetické michani taveniny (EMS)

Typy ingot: polygonalni « kruhové « bramy

Nabizime 40 typd ingotl o hmotnosti 500 az 20 000 kg.
Produkce je urcena pro volné kovani a valcovani.

Systém kvalita: EN ISO 9001, EN ISO 14001, OHSAS 18001

Akreditovana laboratof: ISO 17025

e Chemicka

* Metalograficka

e Mechanicka

e Nedestruktivni zkouseni (MT, PT, UT, RTG)
* Rozmérova kontrola (3D kamera)

Standardné jsou provadény uItragvukové, magnetické
a penetracni zkousky dle norem CSN, DIN, EN a ASTM.




VYROBA MODELU

Material: drevo, polystyren, kombinace, velkoplosné materidly
Maximalni rozméry: 10 000 x 5 000 x 4 000 mm

Vyrobni zafizeni: konvencni a frézovaci pétiosé CNC centrum
Vyroba dle 3D dat (formaty - step, igs, prt, cad)

Vyrobni zaFizeni: soustruhy, karusely, frézky, portdlova fréza
Rizeni strojti: konvencni, CNC




TEPELNE ZPRACOVAN]

Pro vyrobu odlitkd i vykovkl jsou k dispozici véechny standardni procesy tepelného zpracovani,
vcetné Zihacich, stabiliza¢nich a kalicich peci.
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DATA Z HISTORIE

odlitim tradiéniho zvonu byla zahdjena metalurgickd vyroba v novém podniku ZDAS

zahajen provoz v nové kovarné

systém vyroby v provozu Metalurgie byl certifikovan spolecnosti TUV NORD dle ISO 9001

do provozu byla uvedena technologie sekundarni metalurgie VD/VOD/VIC

do akciové spolecnosti ZDAS vstoupil novy strategicky partner a majoritnim vlastnikem se stala slovenska firma
Zeleziarne Podbrezova

odlita tri milionta tuna oceli

prechod vyroby odlitkd na furanovou technologii

Sazavou 170 km

azavou 260 km
NEMECKO

ZDAS, as.

Strojirenska 675/6

591 01 Zdar nad Sazavou

tel.: +420 566 64 3796 (2136)
e-mail: metalurgie@zdas.cz

Loc: 49°33'18.762"N 15°55'53.123"E

www.ZdasS.cz

SLOVENSKO

RAKOUSKO



